KAYSERI BUYUKSEHIR BELEDIYESI
KENT MOBILYASI ALIM SARTNAMESi
A- MASALI KAMELYA
TEKNIK OZELLIKLER (Fotograf temsilidir)

1. Cati profilleri 40x60x2mm. profilden olacak, cat1 kaplamast camelyaf takviyeli polyesterden
(fiberglas) imal edilecektir. Izoftalik/NPG esasli akrilik modifiye hizlandirici ihtiva eden asit,
baz ve klorlu su dahil her tiirlii kimyasal maddeye dayanikli kisa siireler i¢cin 215 C’ dereceye
kadar sicaklardan etkilenmeyen 6zellikle 1s1 degigkenlerinde yorulma ve ¢atlama g&stermeyen
sararma, solma ve matlasma agisindan da oldukga dayanikli ve estetidi de en tist seviyede
saflayabilecek bir performans jelkotu pigment ile renklendirilerek iki kat ve 0,80 mikron
kalinliginda olugturulan film tabakasi olusturulur. 450 gr/m? lilk camelyaf 3 kat uygulanarak
polyester takviye edilecektir. En az 3 mm. Kalimliginda olacaktir. Bu malzemenin igerisinde
kalmlif1 artiracak karton, mdf , duralit...vs malzemeler konulmayacaktir. Imal edilen ¢ati
malzemelerinden stok alanina naklinden $nce numuneler aliarak kontrolleri vapilacaktir. Cati
kenarina fiberglas in kalkmasini 6nlemek icin 20x20x1 mm ebadinda altiminyum k&sebent
vidalanacaktir. Catmin sarkmasini 6nlemek i¢in 40x30x2mm profil ile ¢at1 profilleri arasina
kayit atilacaktir.

2. Zeminden ytiksekligi maksimum 250cm, gat1 genisligi 200cm, tastyici ayak aralar1 220cm
olacaktir.

3. Tastyicr ayaklar 40x60x2mm.225¢m uzunlugunda profilden resimde goriinen gerekli form
verilerek olusturulacaktir.

4. Masa ayaklari, oturaklar ve zemin baglanti profili 40x60x2mm. profilden olup masa
yuksekligi 800mm dir. Masa ayaklar1 karsilikli olarak iki adet Q32 boru ile 8mm civatalar
ile birlestirilecektir.

5. Masa tablast ve oturaklar 4x9x145 cm ebatinda olup, firinlanmis 2. Sinif ithal saricam
kerete kullanularak imal edilecektir. Bu malzemelerde burkulma, kurt ¢lriigl, yarik , diser
budak , sulama olmayacaktir. Masa alam 80x145cm, oturak ve sirtlik alani 32x145¢m
olacak sekilde masada 8 adet sirtlik ve oturakta 12 adet olmak tizere toplam 20 adet lata
kullanilacaktr.

6. Tagsiyict ayak ve gati profillerini montaj etmek igin 6mm kalinliginda 4 adet gerekli form
verilmis her birinde bir adet baglanti civata deligi bulunan malzemeler kullanilacaktir.

7. Ahsap boyalar1 su bazli ve vernikli olacaktir.

8. Metal aksamlarin boya islemi dis hava sartlarina dayanikli elektrostatik polyester boya ile
gerekli yag alma ve fosfatlama islemi tamamlandiktan sonra boya firminda 220 derece
sicaklikta minimum 15 dk. Pisirilmek suretiyle yapilacaktir.

9. Metal ve ahgap pargalart monte etmek i¢in kullanilan civatalar galvanizli ve alyan bash
fiberli somunlu olacaktir,

10. Piknik masast ve bank kisimlarimin agik uglu profilleri plastik tapa veya sag ile kaynakh
kapak yapilacaktir. Kaynak olmast durumunda capaklar taslanacakdtir.

11. Oturma banklariin sirt kismindaki orta lataya KAYSERI BUYUKSEHIR
BELEDIYESI yazilacaktur.

12. Catinin Ust Birlesim alin kismina karsilikli olarak 2 ad. en az 35 cm ¢apinda cerceveli
kombozit veya sa¢ malzemelerden imal edilmis Kayseri Biiytiksehir Belediyesi logosu
montajlanacaktir.



B- KLASIK AHSAP BANK TEKNIiK SARTNAMESI

(Profil Ayaklhh Ahsap Oturma Banki)

GENEL BOYUTLAR

Toplam Boy : 1520 mm

Toplam Yiikseklik : 710 mm

Toplam En : 630 mm

Bank oturma alami : 1420 x 426 mm?

CELIK KONSTRUKSiIYON

Tasiyier ayak 1 @51 x 2 mm, 1500 mm uzunlugunda boru

Tastyic kiris : 30x30x1,5mm, 1425 mm uzunlugunda profil

Ayak sac1 : 85x60x2mm, Ogzel sekillendirilmis sac(Armut seklinde 10mm delik
olan)

Ahgsap baglanti profili : 30 x 20 x 1,5 mm, Metal profil

OTURMA MALZEMESi

Ahsap : Kullanilacak ahsap malzemeler firmlanmis 2. Suuf ithal sarigam kerete
kullamlarak imal edilecektir. Bu malzemelerde burkulma, kurt gurtigli, yartk , diiser budak ,
sulama olmayacaktir. 85 x 27 x 1330 mm, 3 adet yaslanma yerinde, 3 adet oturma yerinde, 1 adet
de oturma yerinin 6n (alin) yerinde olmak {izere toplam 7 adet ahsap oturma malzemesi olacaktir.

BAGLANTI ELEMANI

Ahsap 277 x 50 mm fiber somunlu pullu galvanizli alyan bash civata
Diger baglant elemanlar1 : Bankta kullamlacak diger baglantilar ¢éziilmez kaynak baglantis
ile olacaktir. 30x20x1,5mm profilin alt ucu 30x30x1,5mm profilin tizerine kaynatilacak agiz kismi
goriinmeyecektir, list ucu son ahgabi gegmeyecektir.

KORUYUCU MADDELE “Ahsap kisumlar su bazli, boya ve su bazli vernikle boyanacakur.
Ttm metal aksam imalati yapildiktan sonra, ilk 6nce 10 derece sicakliktaki %5
konsantrasyonlu toz ve yag alma banyosundaki durulamadan sonra 15 dakika siire ile 50 derece
sicakliktaki %1 konsantrasyonlu demir fosfat banyosuna daldirilacaktir. Sonra tekrar temiz su ile
durulanip kurutma islemleri yapilacaktir. Statik boya isleminden 6nce kurutma asamasinda
dinlendirme siirecinde metal aksam tizerinde hava sirkiilasyonlar1 neticesinde yerlesebilen toz ve
partikiillerden kaynaklanabilir paslanmayi engelleyecek sekilde zimparalama islemi
uygulanacaktir. Bu agamadan sonra malzeme siyah renkte elektro statik sistemde glinegle
1sinmasini (renk solmasini)dnleyen 35 mikron kalinliginda polyester esasl toz boya ile d&/




kaplandiktan sonra en az 200-220 derece sicakliktaki firinda pisirilerek boya islemi
tamamlanacaktir,

TAPA: 30 x 20 mm plastik tapa veya sag ile kaynakh kapak yapilacaktir. Kaynak olmasi
durumunda ¢apaklar taglanacaktir.
Bankin yaslanma yerindeki ortadaki ahsaba “Kayseri Biiyiiksehir Belediyesi” yazisi yazilacaktir.
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